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1. Kursens bendmning och omfattning

Kursen bendamns Tillverkningsteknik /
Manufacturing Technology och omfattar 6
hogskolepoang. En hogskolepoang motsvarar en
poéng i European Credit Transfer System (ECTS).

2. Beslut om faststillande av kursplan
Denna kurs ar inrattad av Sektionen for ING,
avdelningen for maskinteknik 2012-11-06.
Kursplanen har reviderats av prefekten vid
institutionen fér maskinteknik och géller fran
2014-05-09.

Dnr: BTH-4.1.1-0354-2014

3. Syfte

Tillverkningsteknik ar ett mycket brett begrepp och
kursen koncentreras till att omfatta den mekaniska
verkstadsindustrins metoder. Syftet &r att
studenterna ska skaffa sig en tillverkningsteknisk
allménbildning som en maskiningenjor behover for
delta i produktutveckling.

4. Innehall

Kursen innehaller f6ljande moment:

e Plastiska bearbetningsmetoder

eSkarande bearbetningsmetoder
*Okonventionella bearbetningsmetoder
*Verkstadsmatteknik

eIntroduktion till tillverkningssystem
*Verktygsmaskiners uppbyggnad och funktion

5. Mal

Kunskap och forstaelse

Efter genomford kurs ska studenten:

*ha kunskap om industriellt vanligt férekommande
tillverkningsmetoder.

*ha en grundlaggande forstaelse for uppbyggnad av
tillverkningssystem.

Fardighet och férmaga

Efter genomford kurs skall studenten kunna:
esjalvstandigt kunna anvanda sig av kunskaper om

tillverkningsteknik vid utveckling av produkter.
eutfora grundlaggande berdkningar for
produktionsberedning i samband med bedémning
av egenutvecklade produkter.

*pa ett initierat satt diskutera tillverkningsteknik
med produktionsteknisk personal.

ekunna visa grundlaggande fardigheter i
verkstadsmatteknik.

evisa formaga att kunna planera och med adekvata
metoder genomfora sitt arbete.

evisa formaga att klart redogora for och diskutera
sina slutsatser och den kunskap och de argument
som ligger till grund for dessa.
Virderingsférmaga och forhallningssatt

6. Generella féormagor

7. Lirande och undervisning

Studierna bedrivs i form av foreldsningar, dvningar,
studiebesdk och arbete med projektet. Under
foreldasningarna sker en genomgang av
tillverkningsmetoder och dartill hérande
produktionsutrustning. For en djupare forstaelse
dgnas Ovningarna at berdkningar av centrala
parametrar vid bearbetning. Genom laborationer
forvarvas i viss man praktisk erfarenhet kring
tillverkningsteknik och genom studiebesok belyses
tillampningen inom svensk industri.

Svenska men undervisning pa engelska kan
férekomma.

8. Bedomning och examination
Examinationsmoment for kursen

1405 Tent anmen 4 hp A-F
1415 Proj ekt 2 hp GUuU

Kursen bedéms med betygen A Utmarkt, B Mycket
bra, C Bra, D Tillfredsstéllande, E Tillrackligt, FX
Underkand, nagot mer arbete kravs, F Underkand.
Betyget pa tentamen utgor slutbetyg pa kursen. Vid




betyget FX ges i samrad med kursansvarig/
examinator mojlighet att inom 6 veckor komplettera
betyget till E for det aktuella kursmomentet.

9. Kursvirdering

Kursansvarig ansvarar for att studenternas
synpunkter pa kursen systematiskt och regelbundet
inhdmtas och att resultaten av utvarderingar i olika
former paverkar kursens utformning och
utveckling.

10. Férkunskapskrav
Grundlaggande behorighet

11. Utbildningsomrade och huvudomrade
Kursen tillhor utbildningsomradet Teknik och ingar
i huvudomradet Maskinteknik.

12. Begrinsningar i examen

Kursen kan inte ingé i examen med annan kurs, vars
innehall helt eller delvis Overensstammer med
innehallet i denna kurs.

13. Kurslitteratur och 6vriga larresurser

Jarfors m.fl., Tillverkningsteknologi,
Studentlitteratur,ISBN 978-91-44-07039-1 e Material
fran avdelningen
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