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1. Kursens bendmning och omfattning

Kursen bendamns Tillverkningsmetoder /
Manufacturing Methods och omfattar 7,5
hogskolepoang. En hogskolepoang motsvarar en
poéng i European Credit Transfer System (ECTS).

2. Beslut om faststillande av kursplan
Denna kurs ar inrattad av Sektionen for ING,
avdelningen for maskinteknik 2013-12-18.
Kursplanen har reviderats av Sektionen for
ingenjorsvetenskap och géller fran 2014-01-01.
Dnr: BTH 4.1.1-0976-2013.

Kursen ersatter MT1109.

3. Syfte

Tillverkningsteknologi, som &r ett mycket brett
begrepp, koncentreras i kursen till den mekaniska
verkstadsindustrins metoder. Syftet &r att
studenterna ska skaffa sig en tillverkningsteknisk
allménbildning som en maskiningenjor behover for
att pa ett kostnadsmedvetet satt delta i och styra
produktutveckling.

4. Innehall

Kursen innehaller f6ljande moment:

* Plastisk bearbetning, valsning, pressning,
bockning, smidning, klippning, stansning.

e Skdrande bearbetning, svarvning, frasning,
borrning, verktygsmaterial.

® Slip- och polermetoder.

5. Mal

Efter genomford kurs skall studenten:
eSjalvstandigt kunna anvanda sig av kunskaper om
tillverkningsmetoder for att produkt-utveckla pa ett
ekonomiskt och hallbart satt.

eKunna utféra grundldggande berdkningar for
produktionsberedning.

*P4 ett initierat satt kunna diskutera
tillverkningsmetoder med produktionsteknisk
personal.

e[ artikelform kunna, pa ett kortfattat och koncist
sétt, redogora for ett tekniskt amne/foreteelse.

6. Generella féormagor

7. Lirande och undervisning

Kursen baseras pa sjalvstudier av ett rikligt
laromaterial bade i bokform och i form av
handledningar i larplattformen. Dialogen mellan
student och handledare sker i huvudsak via en
larplattform. De olika delarna i kursen belyses i
form av forelasningar pé distans. For en djupare
forstaelse och dgnas distansdvningarna at
berdkningar av centrala parametrar vid bearbetning.
Allt undervisningsmaterial dr pa svenska och all
dialog mellan handledare och student sker pa
svenska.

Svenska

8. Bedomning och examination
Examinationsmoment for kursen

Inl.uppgift /laboration 5 hp GUuU
Tent anen 2.5 hp A-F

Kursen bedéms med betygen A Utmarkt, B Mycket
bra, C Bra, D Tillfredsstéllande, E Tillrackligt, FX
Underkénd, nagot mer arbete kravs, F Underkand.
Vid betyget FX eller UX ges i samrad med
kursansvarig/examinator méjlighet att inom 6
veckor komplettera betyget till E eller G for det
aktuella kursmomentet.

9. Kursvirdering

Kursansvarig ansvarar for att studenternas
synpunkter pa kursen systematiskt och regelbundet
inhdmtas och att resultaten av utvarderingar i olika
former paverkar kursens utformning och
utveckling.

10. Forkunskapskrav
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Grundlaggande behorighet.

11. Utbildningsomrade och huvudomrade
Kursen tillhor utbildningsomradet Teknik och ingar
i huvudomradet Maskinteknik.

12. Begransningar i examen

Kursen kan inte ingé i examen med annan kurs, vars
innehall helt eller delvis Overensstammer med
innehallet i denna kurs.

13. Ovrigt

Utrustningskrav:

Dator med bredbandsuppkoppling (min 500
kbit/sek). Headset samt webbkamera.

14. Kurslitteratur och 6vriga larresurser

e Hageryd m.fl., Modern produktionsteknik del 1,
Liber, ISBN 91-47-05091-8

® Material fran avdelningen, tillgangligt via
larplattform.
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