Blekinge Tekniska Hogskola Revision: 16,1
Institutionen for maskinteknik Dnr: BTH-4.1.14-0086-2023

KURSPLAN

Lean Produktion
Lean Production
7,5 hogskolepoang (7.5 credits)

Kurskod: MT 1444 Undervisningssprak: Svenska
Huvudomrade: Maskinteknik Giller fran: 2023-01-17
Utbildningsomrade: Teknik Faststdlld: 2023-01-17

Utbildningsniva: Grundniva
Fordjupning: GIN - Grundniva, har endast gymnasiala
forkunskapskrav

I. Beslut
Denna kurs ar inrattad av Sektionen for ING, avdelningen for maskinteknik 2013-05-29. Kursplanen ar
faststilld av prefekten vid institutionen for maskinteknik 2023-01-17 och giller fran 2023-01-17.

2. Forkunskapskrav
Grundlaggande behorighet.

3. Syfte och innehall

3.1 Syfte
Syftet med kursen ar att ge en helhetsbild dver begreppet Lean produktion och en forstaelse for
relationerna mellan filosofi, principerna och verktygen i Lean produktion.

3.2 Innehall
* Bakomliggande filosofi, strategier och principer for Lean produktion
* Stabila processer
» Standiga forbattringar och standardiserat arbetssatt
* Visuell styrning och 5S
» Stalltidsreduktion
* Dragande produktionssystem och Kanban
» Utjamnad produktion
* Kontinuerliga floden
* Virdefloden
* Hoshin planering och Jidoka

4. Lirandemal
Foljande lirandemal examineras i kursen:

4.1 Kunskap och forstaelse
Efter genomford kurs ska studenten kunna:
* redogora for de grundlidggande strategierna och principerna for Lean produktion
* redogora for syftet med stilltidsreduktion samt kunna beskriva metodiken for stalltidsreduktion
* redogora for syftet med verktygen 5S och standardiserat arbetssatt och kunna beskriva metodiken for
dessa verktyg
* redogora for verktyget visuell styrning
* forsta skillnaden mellan dragande och tryckande produktionssystem
* redogora for betydelsen av stindiga forbattringar i ett Leanforetag
* beskriva krav och metoder for implementering av Lean produktion

4.2 Fadrdighet och féormaga
Efter genomford kurs ska studenten kunna:
* utfora en vardeflodesanalys i ett produktionsavsnitt i ett foretag
* tillimpa PDCA-metoden vid stindiga forbattringar



4.3 Virderingsférmaga och forhallningssitt
Efter genomford kurs ska studenten kunna:
* forsta filosofin som utgor grunden for Lean produktion

Laraktiviteter
Kurslitteraturen studeras enskilt och tillimpas sedan i ett antal uppgifter som lamnas in individuellt.
Handledaren i kursen gar sedan igenom inlimnade uppgifter och laimnar kommentarer till dessa.

Bedomning och examination
Examinationsmoment for kursen

Kod Bendamning Omfattning Betyg
1310 Inlamningsuppgift | 1,5 hp GU
1320 Inlimningsuppgift 2 1,5 hp GU
1330 Inlamningsuppgift 3 1,5 hp GU
1340 Inlamningsuppgift 4 1,5 hp GU
1350 Examination 1,5 hp AF

Kursen bedoms med betygen A Utmarkt, B Mycket bra, C Bra, D Tillfredsstillande, E Tillrackligt, FX Underkand,
nagot mer arbete kravs, F Underkand.

Vid betyget FX respektive UX ges i samrad med kursansvarig/examinator mojlighet att inom sex veckor
komplettera betyget till E respektive G for det aktuella kursmomentet.

| kurstillfallets information infor kursstart framgar i vilka examinationsmoment som kursens lirandemal
examineras samt gillande bedomningsgrunder.

Examinator kan, efter samrad med hogskolans FUNKA-samordnare, fatta beslut om anpassad examinationsform for att en
student med varaktig funktionsvariation ska ges en likvardig examination jamfort med en student utan funktionsvariation.

Kursvdrdering
Kursvirdering ska goras i enlighet med BTH:s beslut om fragestillning i kursvirderingar och beslut om
process for hantering och uppfoljning av kursvarderingar.

Begransningar i examen
Kursen kan inga i examen men inte tillsammans med annan kurs vars innehill, helt eller delvis,
overensstammer med innehallet i denna kurs.

Kurslitteratur och 6vriga ldarresurser
Liker, Jefferey K. The Toyota Way. Senaste upplagan (Svenska). Liber AB.

. Ovrigt

Denna kurs ersitter kursen MT 1414
Utrustningskrav: dator med internetuppkoppling.



